
1376 TRAVAIL DES MÉTAUX 
& SOUDAGE

ABRASIFS

DISQUES SCOTCH-BRITEMC

Toile Scotch-BriteMC non tissée  
et de qualité supérieure destinée  
au traitement des surfaces,  
qui procure un fini décoratif  
exempt de bavures.

Enlèvent les marques 
de meulage, la rouille 
et les revêtements.

No				    Prix 
modèle	 Dia"	 Grain	 Couleur	 /Chacun

ROLOCMC

BP396	 2	 Grossier	 Brun	    
BP397	 2	 Moyen	 Marron	    
BP398	 2	 Très fin	 Bleu	    
BP400	 3	 Grossier	 Brun	    
BP401	 3	 Moyen	 Marron	    
BP403	 3	 Très fin	 Bleu	    
ROLOCMC TSM
BP404	 2	 Grossier	 Brun	    
BP405	 2	 Moyen	 Marron	    
BP406	 2	 Très fin	 Bleu	    
BP407	 3	 Grossier	 Brun	    
BP408	 3	 Moyen	 Marron	    
BP409	 3	 Très fin	 Bleu	    

TAMPONS DE DISQUES ROLOCMC

Les tampons d'appui en caoutchouc sont offerts  
en différents diamètres et degrés de dureté  
pour les diverses opérations de meulage.  
Ils sont filetés et peuvent recevoir tous  
les arbres filetés de 1/4"-20.

No 		  Tr/min 		  Prix 
modèle	 Dia"	 max	 Dureté	 /Chacun

BP008	 2	 25 000	 Moyen	    
BP005	 2	 25 000	 Dur	    
BP009	 3	 18 000	 Moyen	    
BP006	 3	 20 000	 Dur	    

TAMPONS DE DISQUES ROLOCMC TSM
Pour disques de meulage RolocMC TSM  
et disques abrasifs vissables.

No 		  Tr/min 		  Prix 
modèle	 Dia"	 max	 Dureté	 /Chacun

BP517	 2	 25 000	 Moyen	    
BP516	 2	 25 000	 Dur	    
BP518	 3	 20 000	 Dur	    

ARBRES FILETÉS 1/4"
•	 Requis avec tous les tampons de disques RolocTM

No modèle BP013  Prix/Chacun     $

DISQUES DE TRAITEMENT DES SURFACES SCOTCH-BRITEMC  
À BOUCLES & À CROCHETS
Les disques de traitement des surfaces Scotch-BriteMC  
conviennent à la finition, au nettoyage et à l'ébarbage  
léger des surfaces métalliques planes. Se fixent et se  
retirent facilement des tampons d'appui à boucles  
et à crochets 3MMC.

S'utilisent avec les outils manuels suivants:
	 •  À angle droit
	 •  À mouvement orbital aléatoire
	 •  À double action

No				    Tr/min	 Prix 
modèle	 Dia"	 Grain	 Couleur	 max	 /Chacun

BP357	 2	 Grossier	 Brun	 23 000	    
BP359	 2	 Moyen	 Marron	 23 000	    
BP363	 3	 Grossier	 Brun	 20 000	    
BP365	 3	 Moyen	 Marronn	 20 000	    
BP376	 4	 Grossier	 Brun	 13 000	    
BP380	 4	 Très fin	 Bleu	 13 000	    
BP369	 4 1/2	 Grossier	 Brun	 13 000	    
BP371	 4 1/2	 Moyen	 Marron	 13 000	    
BP381	 5	 Grossier	 Brun	 10 000	    
BP383	 5	 Moyen	 Marron	 10 000	    
BP388	 7	 Grossier	 Brun	 6000	    
BP390	 7	 Moyen	 Marron	 6000	    
BP392	 7	 Très fin	 Bleu	 6000	    

PORTE-DISQUES À BOUCLES & À CROCHETS
S'utilisent avec les disques de traitement des surfaces  
et de décapage de revêtement Scotch-BriteMC 3MMC.

BP206

BP199

No			   Tr/min 	 Prix 
modèle	 Dim"	 Mandrin	 max	 /Chacun

PORTE-DISQUES MONTÉS SUR MANDRIN
BP207	 2	 1/4"	 23 000	    
BP208	 3	 1/4"	 20 000	    
BP209	 4	 1/4"	 13 000	    
BP206	 5	 5/16"-24	 10 000	    
PORTE-DISQUES AVEC MOYEU
BP199	 4	 5/8"-11	 13 000	    
BP201	 4 1/2	 5/8"-11	 13 000	    
BP202	 5	 5/8"-11	 10 000	    
BP204	 7	 5/8"-11	 6000	    

DISQUES DE DÉCAPAGE DE  
REVÊTEMENT SCOTCH-BRITEMC

Conçus pour les outils à angle droit, ces disques  
fabriqués de toile Clean & Strip robuste, résistent  
à l'encrassement et conviennent parfaitement au  
retrait de la rouille et au décapage des revêtements.
•	 Support à boucles et à  

crochets qui se fixe aisément  
au porte-disque 3MMC

•	 Grains de carbure de  
silicium – extra grossier

No			   Tr/min	 Prix 
modèle	 Dia"	 Grain	 max	 /Chacun

BP272	 4 1/2	 Extra grossier	 12 000	    
BP274	 5	 Extra grossier	 10 000	    
BP275	 7	 Extra grossier	 6000	    

HOMOGÉNÉISATION DES SURFACES
Usages typiques
•	 Retirer les défauts des surfaces
•	 Effacer les bavures de rebords légères, les lignes de séparation ou les coulures
•	 Nettoyer la poussière, les oxydes, la corrosion, la peinture et les écaillements
•	 Enlever la moisissure
•	 Homogénéiser les marques de fraisage, d'outils,  

les irrégularités sur les rebords et les enduits de finition abrasifs

Caractéristiques & avantages
•	 Disques et courroies qui performent bien dans une grande  

variété d'utilisations : retirer les joints d'étanchéité de moteur  
et l'ébavurage de l'acier et de l'aluminium, à la finition de lames  
de turbine en alliage de nickel


